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具前導弧功能針對生鏽，漆面可直接切割 

高使用率，體積小，低耗電，電壓頻寬大 

焊翔科技 SINCE 1999 

單/三相入電，切割能力 1mm～15mm 



 

 

 

 

 

具備前導弧功能，在油漆或

生鏽材料可直接非接觸切割

安全性高無氣體爆炸風險，

操作簡單無需技巧

免預熱過程不易變形

產  品  名  稱 變頻電離子切割機 

入  力  電  壓 V 單/三相 220 

出  力  電  流 A 60 

周   波   數 Hz 50/60 

出 力 電 流 範 圍 A 20-60 

出 力 電 壓 範 圍 V 260 

前 吹 時 間 sec 0.5 

後 吹 時 間 sec 20 

切 割 能 力 mm 最大 15 / 品質 10 

質        重 kg 20 

外  型  尺  寸 mm 540*205*357 

日本電路設計技術移轉 


